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» Remover defeitos com o disco SM™ Finesse-it™ Trizact™,

32 mm grao 3000 na ferramenta de remocao de defeitos.

» Afine os riscos com um Disco de Acabamento 3SM™ Trizact™

443SA, grdao 8000, 75 mm com uma lixadora roto orbital.

» Lixe a drea com um Disco Abrasivo SM™ Hookit™ 260L,

grao P1500 - P2000.

Afine os riscos com um Disco de Acabamento SM™ Trizact™
443SA, grao 3000, 150 mm com uma lixadora roto orbital.

Afine os riscos com um Disco de Acabamento Fino SM™ Trizact™
443SA, grao 8000, 150 mm com uma lixadora roto orbital.

Adicione uma pequena quantidade de Polimento de 1 Passo
3M™ Perfect-1t™ a uma esponja de polimento plrpura
na polidora.

Faca o polimento seguindo um padrao de sobreposicao
com velocidade rotativa: 600 - 1400 rpm.

Ao polir tente sempre manter a esponja a direito sobre
a superficie para evitar saltar. Reduza a pressao no final da
etapa de polimento para permitir uma limpeza facil.

Nota: Quanto mais macio for o revestimento, mais baixa tem
de ser a temperatura e, portanto, também as RPM.

Caso ainda sejam visiveis riscos de lixagem da primeira etapa de
polimento depois de verificar a superficie, repita a etapa de
polimento!

Nota: E importante garantir a remocéo de todos os riscos de
lixagem nesta etapa, a fim de evitar que voltem a aparecer no
final do processo de polimento.

Volte a polir a 4rea, para assegurar que é obtido um
acabamento de alto brilho, sem ser necessario aplicar
composto adicional na esponja.

Faca o polimento da area e zona circundante seguindo um
padrao de sobreposicao com velocidade rotativa de
600-1400 rpm.

Mantenha a esponja de polimento plana na superficie para
garantir uma aparéncia uniforme e um acabamento brilhante,
reduzindo a pressdo no final da etapa de polimento.

Limpe o excesso de produto de polimento e verifique a drea —
na maioria das cores estard bem neste momento.

Para cores criticas (muito escuras ou preto) - remova os
hologramas usando o Polimento SM™ Perfect-I1t™ Ultrafina SE
e esponjas de polimento azuis.

Por favor, recicle.
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Discos 466LA
Trizact™ A5
3000

Disco de Acabamento
3M™ Trizact™ 8000

3M™ Hookit™ 260L+
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Hookit™ Trizact™ P3000

Disco de Acabamento
3M™ Trizact™ 3000
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Mini Lixadeira Roto Orbital
3M™ Pressdo de Ar

Festool LEX 377

Festool LEX 3150/3

Interface Festool

Disco de Acabamento
3M™ Trizact™ 8000
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Polimento de 1 Esponja de Esponja de Microfibra Festool

Passo 3SM™ Polimento Purpura  Polimento Purpura Ultra Macia de SHINEX

Perfect-1t™ Ondulada 3M™ Ondulada de Dupla  Alto RAP 150
Perfect-1t™ Hookit Face 3M™ Rendimento

Spray de Controlo de
Acabamentos
3M™ Perfect-I1t™

Perfect-1t™ Quick Rosa 3M™
Connect Perfect-I1t™

Toalhitas Profissionais para Painéis 3AM™
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Polimento de 1 Esponja de Esponja de 3M™ Perfect-It™
Passo 3SM™ Polimento Purpura  Polimento Pdrpura Alto Desempenho Rosa
Perfect-I1t™ Ondulada 3M™ Ondulada de Dupla Microfibra Ultra Macia

Perfect-1t™ H

ookit Face 3M™
Perfect-1t™ Quick
Connect
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