
Processo de Polimento de 1 Passo 3M

Disco de Acabamento 
3M™ Trizact™ 8000

Festool LEX 3 77

SEGURANÇA PESSOAL • Luvas de 
Segurança

• Fato de Proteção 
Reutilizável

Óculos de Segurança 
Comfort

• Proteção Auditiva• Máscara de Partículas 
Comfort P3

3M™ Hookit™ 260L+ Festool LEX 3 150/3 

Disco de Acabamento 
3M™ Trizact™ 3000

Disco de Acabamento 
3M™ Trizact™ 8000

Interface Festool

Micro�bra 
Ultra Macia de 
Alto 
Rendimento 
Rosa 3M™ 
Perfect-It™

Esponja de 
Polimento Púrpura 
Ondulada de Dupla 
Face 3M™ 
Perfect-It™ Quick 
Connect

Festool 
SHINEX 
RAP 150

Toalhitas Pro�ssionais para Painéis 3M™ 

3M™ Perfect-It™
Alto Desempenho Rosa 
Micro�bra Ultra Macia
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Adicione uma pequena quantidade de Polimento de 1 Passo 
3M™ Perfect-It™ a uma esponja de polimento púrpura 
na polidora.

3M España, S.L., sucursal em Portugal.
Edifício O�ce Oriente
Rua do Mar da China Nº3 - Piso 3 A
1990-138 Lisboa
www.3m.com.pt/3M/pt_PT/empresa-pt/ajuda/ 

Por favor, recicle.
3M, Cubitron, Hookit e Perfect-it são marcas comerciais
da 3M Company. ©3M 2020. Todos os direitos 
reservados. J447589

Remover defeitos com o disco 3M™ Finesse-it™ Trizact™, 
32 mm grão 3000 na ferramenta de remoção de defeitos.

A�ne os riscos com um Disco de Acabamento 3M™ Trizact™ 
443SA, grão 8000, 75 mm com uma lixadora roto orbital.

Lixe a área com um Disco Abrasivo 3M™ Hookit™ 260L, 
grão P1500 - P2000.

A�ne os riscos com um Disco de Acabamento 3M™ Trizact™ 
443SA, grão 3000, 150 mm com uma lixadora roto orbital.

A�ne os riscos com um Disco de Acabamento Fino 3M™ Trizact™ 
443SA, grão 8000, 150 mm com uma lixadora roto orbital.

Faça o polimento seguindo um padrão de sobreposição 
com velocidade rotativa: 600 - 1400 rpm.

Ao polir tente sempre manter a esponja a direito sobre 
a superfície para evitar saltar. Reduza a pressão no �nal da 
etapa de polimento para permitir uma limpeza fácil.

Nota: Quanto mais macio for o revestimento, mais baixa tem 
de ser a temperatura e, portanto, também as RPM.

Caso ainda sejam visíveis riscos de lixagem da primeira etapa de 
polimento depois de veri�car a superfície, repita a etapa de 
polimento!

Nota: É importante garantir a remoção de todos os riscos de 
lixagem nesta etapa, a �m de evitar que voltem a aparecer no 
�nal do processo de polimento.

Volte a polir a área, para assegurar que é obtido um 
acabamento de alto brilho, sem ser necessário aplicar 
composto adicional na esponja.

Faça o polimento da área e zona circundante seguindo um 
padrão de sobreposição com velocidade rotativa de 
600-1400 rpm.

Mantenha a esponja de polimento plana na superfície para 
garantir uma aparência uniforme e um acabamento brilhante, 
reduzindo a pressão no �nal da etapa de polimento.

Limpe o excesso de produto de polimento e veri�que a área – 
na maioria das cores estará bem neste momento.

Para cores críticas (muito escuras ou preto) - remova os 
hologramas usando o Polimento 3M™ Perfect-It™ Ultra�na SE 
e esponjas de polimento azuis.

Discos 466LA 
Trizact™ A5 
3000
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